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Uberprifen Sie! Schnitt A-A
Abweichende MaBe miissen angegeben werden und erfordern eine Uberpriifung der Realisierbarkeit!
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. _ Ansicht von vorn M6 B E
Bitte auswahlen:
O MaB stimmt Gberein. ; o
O Abweichendes Mal3 hier angeben: mm A $ . A A <
MafBe des Recksteckers
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Recksaule AuBenmalfB: 90 x 90 mm (nur zur Info) 108 o
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Bitte auswahlen: f I | ] l{ntersthift Kundenfreigabe
O MafB stimmt tberein. ' : T e
O Abweichendes Maf3 hier angeben: mm Draufsicht a
MaBe in mm 5 Gepruift Datum
DurChmesser der SéUIenbOhrung: 1 6 mm Verwendungsbereich Zul. Abweichung|Oberflache |[MaBstab / Gewicht
B o f ® 2D7Igl8[?nc|,)< Werkstoff, Halbzeug
Ein zu hohes Spiel zwischen Reckstecker und DanrTrer Romeibnr.
Saulenbohrung kann zu Gerauschentwicklung fihren! Datam T Name |Benenmang -
Empfohlenes Spiel: 0,5 - 2 mm Boarb|24.05.2022| Skrzypio
Gepr. Mablatt fur Reckholm
Norm . .
Bitte auswanhlen: eckig (Sonderanfertigung)
O MaB stimmt tiberein. Zerrangsnamer et
O Abweichendes Mafl hier angeben: mm 40-2100-90 T8I
Zust Anderung Datum |[Nam|Urspr. Ers. f.: {Ers. d.:
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